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 چکیده

از خدوا  کاداکیا  کناسدس هسدتنه      یک گروه از فولادهای سازه کوئنچ تمپر شدهه ادا ترکی د      A517ورق های فولادی 

کهمترین این خوا  استحاام تسلیم االا، جوش پذیری و تافنس خوب در دکاهای پایین ک  ااشه  استفاده از این فولادهای 

کدارارد اسدیار زیدادی     A517پراستحاام ااعث کاهش هزینه و افزایش راکهکان ک  گردد  در حال حاضر ورق های فولادی 

زیردریای  و کخازن تحت فشار دارد  در این تحقیق دکا و زکان اهینه تمپدر جهدت حلدول خدوا       در ساخت اهکه سخت

ورق کورد شهه از یک ذوب پس از  9کورد اررس  قرار گرفت  اهین کنظور تعهاد  A517کااکیا  کطلوب در ورق فولادی 

دقیقه تمپر شهکه  کتایج آزکون های  76و  66، 06درجه ساکت  گراد و اه کهت  056و  046، 036در سه دکای  ،فرآینه کوئنچ

کااکیا  روی ورق های کذکور کشان داد که افزایش دکا و زکان تمپر س س کاهش استحاام تسلیم و کشش ، کاهش سدخت   

و افزایش کقاوکت اه ضراه ک  شود  همچنین کتایج کشان داد که تغییرات کقاوکت اده ضدراه حساسدیت ایشدتری کسد ت اده       

 ارد  کتغییر دکا د
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